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1. Wstep

1.1. Przedmiot normy

Norma zawiera informacje o dopuszczalnych odchyleniach jakosciowych powierzchni oraz przedstawia kryteria oceny wyzej
wspomnianych odchylen. Ocena bedzie dotyczyta kontroli wzrokowej powierzchni:

- lakierowanych,

- okleinowanych,

- anodowanych,

- profili ekstrudowanych,

- profili stalowych i aluminiowych formowanych za pomoca obrébki plastycznej,

- przeszklonych powierzchni przezroczystych (szyb pojedynczych i zespolonych).

1.2. Zakres zastosowania

Norma odnosi sie do ponizszych rodzajow powierzchni:

- okleinowane powierzchnie paneli typu ,sandwich”,

- okleinowane powierzchnie paneli naktadkowych i wsadowych,

- okleinowane powierzchnie ekstrudowanych i gietych profili aluminiowych,
- okleinowane powierzchnie ekstrudowanych i gietych profili PVC,

- malowane powierzchnie paneli typu ,sandwich”,

- malowane powierzchnie paneli naktadkowych i wsadowych,

- malowane powierzchnie ekstrudowanych i gietych profili aluminiowych,

- malowane powierzchnie formowanych profili aluminiowych,

- malowane powierzchnie formowanych profil stalowych,

- ocynkowane powierzchnie formowanych profili stalowych,

- surowe powierzchnie formowanych profili aluminiowych,

- anodowane powierzchnie profili aluminiowych,

- przeszklone powierzchnie przezroczyste w wyrobach (pakiety szybowe, przeszklenia w bramach itp.),
- zgrzewane i zagniatane powierzchnie profili.

1.3. Zakres wystepowania w produktach

Opisane w punkcie 1.2 rodzaje powierzchni znajduja sie w produktach firmy KRISPOL/KRISHOME.

2. Kryteria oceny

2.1. Sposéb przeprowadzenia kontroli wzrokowej

Oceny nalezy dokona¢ patrzac pod katem 90° na powierzchnie badana w pionie z odlegtosci okreslonej w ponizszej tabeli.
Kontrole przeprowadza sie na zamknietym wyrobie w naturalnym Swietle dziennym, lecz nie w miejscu bezposrednio
nastonecznionym. Podczas przeprowadzania badania nie wolno korzystac z urzadzen powiekszajacych i Zrodet silnego swiatta
(np. lamp halogenowych, latarek). Badana powierzchnia musi by¢ zupetnie sucha.
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K2 R RGZ/RGW K21 R1/R2 ALU/FEN R/Z
Rodzaj garazowe garazowe przemystowe | przemystowe stolarka rolety
powierzchni bramy bramy bramy bramy ikraty | ALU /PVC zewnetrzne
segmentowe rolowane segmentowe rolowane ZEW / WEW / zaluzje

okleinowane powierzchnie
paneli typu ,sandwich” 2m 2m 2m X Tm/1m X
okleinowane powierzchnie profili 2m 2m X X 2m/1m 2m
maloqueﬂpomerzchnle paneli typu 3m 3m 3m 3m 1m/1m X
,Ssandwich
malowane powierzchnie profili 3m 3m 3m 3m 2m/1m 2m
ocynkowane powierzchnie formowanych
profili stalowych 2m X 2m 2m 2m X
surowe powierzchnie formowanych profili S X T e 3m T
aluminiowych
anodowane powierzchnie profili aluminiowych 3m X 3m 3m 3m 3m
przeszklone powierzchnie w produktach 2m 2m 2m 2m 2m/2m X

Wszelkie wady oceniane sa z odlegtosci podanych w powyzszej tabeli.
2.2. Kryteria oceny réznych rodzajéw powierzchni
2.2.1. Powierzchnie okleinowane

Ocenie podlegaja powierzchnie istotne ze wzgledu na aspekt wizualny lub uzytecznosci produktu. Do oceny kwalifikujg sie
przypadki otar¢, wtracen, pecherzy oraz nadmiernego zmatowienia powtoki okleinowane;.

Ocenie nie podlegaja ciemne powierzchnie zmatowione lub przebarwione, w wyniku zamontowania w miejscu silne nastonecznionym.

2.2.2. Powierzchnie malowane

Ocenie podlegaja powierzchnie istotne ze wzgledu na aspekt wizualny lub uzytecznosci produktu. Do oceny kwalifikuja sie
przypadki niedomalowania, odpryskéw, otar¢, wtracen, pecherzy, braku przyczepnosci farby, zmian koloru, nadmiernego
zmatowienia powtoki lakierowanej, nadmiernej chropowatosci, zaciekdw, zadrapan. Powtoka powinna mie¢ réwnomierny kolor
i potysk — dopuszcza sie ocene wzrokowa, gdzie potysk powinien by¢ poréwnywalny pod tym samym katem, z prébka referencyjna.

Do weryfikacji koloréow mozna stosowac wytacznie aktualny wzornik palety RAL Krispol lub przeprowadzi¢ badanie spektrome-
trem. Roznice kolorystyczne beda oceniane za pomoca ww. urzadzenia pomiarowego zgodnie z wytycznymi ponizszych norm:

PN-EN ISO 3668:2002 - Farby i lakiery - Wzrokowe poréwnywanie
PN-ISO 7724:2003 - Farby i lakiery -- Kolorymetria - Czesci 1-3
PN-EN ISO 11664:2011 - Kolorymetria - Czesci 1-5

2.2.3. Powierzchnie ocynkowane po formowaniu
Ocenie podlegaja powierzchnie istotne ze wzgledu na aspekt wizualny lub uzytecznosci produktu.

Ocenie nie podlega wystepujacy na elementach ocynkowanych nalot sktadajgcy sie gtéwnie z tlenku lub wodorotlenku cynku
powstatego wskutek sktadowania lub eksploatacji w warunkach o dtugotrwatym zawilgoceniu. Ocenie nie podlegaja
uszkodzenia powstate na skutek ekstremalnych zjawisk naturalnych, kontaktu z agresywnym srodowiskiem czy dziatania
czynnikbw zewnetrznych takich jak sole, tugi, kwasy.

2.2.4. Surowe powierzchnie aluminiowe po formowaniu
Ocenie podlegaja powierzchnie istotne ze wzgledu na aspekt wizualny lub uzytecznosci produktu.

Ocenie nie podlega wystepujacy na elementach nalot powstaty wskutek sktadowania lub eksploatacji w warunkach
o dtugotrwatym zawilgoceniu Ocenie nie podlegaja uszkodzenia powstate na skutek ekstremalnych zjawisk naturalnych,
kontaktu z agresywnym érodowiskiem czy dziatania czynnikdw zewnetrznych takich jak sole, tugi, kwasy.

2.2.5. Anodowane powierzchnie aluminiowe
Ocenie podlegaja powierzchnie istotne ze wzgledu na aspekt wizualny lub uzytecznosci produktu.

Ocenie nie podlega wystepujacy na elementach nalot powstaty wskutek sktadowania lub eksploatacji w warunkach
o dtugotrwatym zawilgoceniu. Ocenie nie podlegaja uszkodzenia powstate na skutek ekstremalnych zjawisk naturalnych,
kontaktu z agresywnym srodowiskiem czy dziatania czynnikéw zewnetrznych takich jak sole, tugi, kwasy.




2.2.6. Przeszklone powierzchnie

Ocenie podlegaja powierzchnie istotne ze wzgledu na aspekt wizualny lub uzytecznosci produktu. Do oceny kwalifikuja sie
przypadki zadrapan, odpryskdéw oraz wad punktowych o srednicy wiekszej od 2 mm.

Ocenie nie podlegaja pekniecia na skutek dziatania termicznych lub mechanicznych czynnikéw zewnetrznych, spowodowanych
nieprawidtowym montazem lub eksploatacja.

Ocene jakosciowa pakietéw przeprowadza sie w oparciu o ponizszy rysunek dla kazdej ze stref oddzielnie. Strefe gtéwna
i brzegowa wyznacza sie wedtug podanych zaleznosci.

15
50
R - strefa krawedzi - 15 mm, zwykle zakryta
rama lub odpowiadajaca uszczelnieniu obrzeza
@ (w przypadku nieobramowanej krawedzi)

i E - strefa obrzeza - na obrzezu widocznego
R I obszaru, o szerokosci 50 mm
E M - strefa gtéwna
M

Prawidtowe ogledziny pakietu szybowego polegaja na ocenie z odlegtosci 2,0 m, pod katem prostym przy dziennym oswietleniu
(bez bezposredniego padania promieni stonecznych) lub przy jasnym rozproszonym oéwietleniu na tle szarego ekranu.

Wade poddajemy dalszej Czy z odlegtosci 2 metréw Szyba zgodna z norma
analizie zgodnie z norma | TAK przy naturalnym o$wietleniu NIE || PN-EN 1279-1, wada nie
PN-EN 1279-1 wada jest widoczna? kwalifikuje sie do uznania

l Dalsze ogledziny wg tabel ponizej

Wymiar wady bez otoczki Powierzchnia szyby S (m?)
STREFA 2w mm S<1 | 1<s<2 | 2<s<3 | 3¢s
R Wszystkie wymiary Bez ograniczen
<1 Akceptowalne, jesli mniej niz 3 szt. na kazdy obszar @ < 20 cm
E 1<@<3 4 ‘ 1 szt. na kazdy metr obwodu
@>3 Niedozwolone
<1 Akceptowalne, jesli mniej niz 3 szt. na kazdy obszar @ < 20 cm
M 1<@<2 2 | 3 | 5 | 5+ 2/m?
a>2 Niedozwolone
Wymiar i typ wady Powierzchnia szyby S (m?)
STREFA 2w mm S<1 | 1<s
R Wszystkie wymiary Bez ograniczen
Punkty/Kropki @ < 1 Bez ograniczen
E Punkty/Kropki 1 < @ < 3 4 szt. ‘ 1 szt. na kazdy metr obwodu
Plama @ <17 1 szt.
Punkty/Kropki @ > 3 i Plama @ > 17 Maksymalnie 1 szt.
Punkty/Kropki @ < 1 Maksymalnie 3 szt. na kazdy obszar @ < 20 cm
M Punkty/Kropki 1 < @ < 3 Maksymalnie 2 szt. na kazdy obszar @ < 20 cm
Punkty/Kropki @ > 3 i Plama @ > 17 Niedozwolone
STREFA Rodzaj wady Dtugosci poszczegélnych wad (mm) poszczs:g";?ngltc':\g\:/iﬂ (mm)
Cata pow. Rysy wtosowate £ 0,15 mm Bez ograniczen
R Bez ograniczen
E Pozostate wady liniowe / wydtuzone <30 mm <90 mm
M <15 mm <45 mm

Izolacyjne szyby zespolone inne niz wykonane z dwéch tafli monolitycznego szkia.
Dopuszczalna liczba wad zwiekszana jest 0 25% na kazdy dodatkowy szklany element sktadowy (np. szyba dwukomorowa - x 1,25).




DEFINICJE:

Wada punktowa - sferyczne lub poétsferyczne zaktdcenie przezroczystosci wizualnej podczas patrzenia przez szkto, moze to
by¢ wtracenie state, gazowe, wada punktowa w szkle warstwowym; Tego typu wady obejmuja pecherze (wtracenia gazowe),
kamyki i ,ziarna”. Podlegaja one ocenie pod katem liczebnosci defektow oraz ich wielkoéci.

Pozostatosc / zabrudzenie - materiat pozostajacy na powierzchni szkta, moze miec postac plamki lub taty”, rowniez wew. zespolenia.
Otoczka - obszar lokalnie znieksztatcony, zwykle wokét wady punktowej, gdy wada znajduje sie w tafli szkta.

Plama / zaciek - wada wieksza niz wada punktowa, czesto o nieregularnym ksztatcie, czeSciowo o strukturze nakrapianej
np. odcisk palca.

Wady liniowe / wydtuzone - wady, ktére moga wystepowac na powierzchni szkta lub we szkle, w postaci nalotéw, rys lub
$ladéw, rozciagajace sie na okreslonej dtugosci lub powierzchni. To wady gdy jeden z wymiardw jest przewazajacym nad innymi
wymiarami np. rysa.

Okreslenie miejsca wystapienia wady w pakiecie szybowym

Rysy/uszkodzenia na zewnatrz pakietu:
Wyczuwalne pod paznokciem (obowiazek kontroli jakosciowej
towaru w ciggu maksymalnie 5 dni od dostawy produktu).

Rysy/uszkodzenia wewnatrz pakietu:
Niewyczuwalne pod paznokciem.

Rys. Pakiet trzyszybowy - dwukomorowy.

2.2.7. Potaczenia narozne

Ocenie podlegaja powierzchnie istotne ze wzgledu na aspekt wizualny. Do oceny kwalifikuja sie wady widoczne z odlegtosci nie
mniejszej niz 0,5 m. Wykonczona spoina nie moze miec¢ nieciagtosci ani wtracen. Odchytka widocznych taczonych ptaszczyzn
profili nie moze by¢ wieksza niz:

a) 0,6 mm dla profili zgrzewanych PVC

b) 0,2 mm dla profili zagniatanych aluminiowych

3. Dopuszczalne odchylenia /7 aspekty nie stanowigce wady produktu

3.1. Powierzchnie okleinowane

Dopuszcza sie na jasnych kolorach jedno otarcie powierzchni o $rednicy do 5mm. W przypadku zauwazenia wady nalezy ja
zmierzy¢ za pomocg odpowiedniego urzadzenia pomiarowego (podziatka milimetrowa / miara). Dopuszcza sie wystepowanie
nieznacznych réznic kolorystycznych w powtokach okleinowanych w obszarze tego samego wzoru okleiny. Ze wzgledu na swoja
specyfike oraz sposdb umieszczenia stojow kolory drewnopodobne moga wykazywac nieznaczng réznice w strukturze. Nie
dopuszcza sie na gtadkich okleinach zadnych wad powierzchni widocznych. W przypadku, gdy nowy wyréb montowany jest
w poblizu zamontowanego wczeéniej, dopuszcza sie réznice w strukturze, kolorze, odcieniu oraz potysku powierzchni.
Powierzchnie niewidoczne przy zamknietym wyrobie moga sie rézni¢ od powierzchni widocznych.

3.2. Powierzchnie malowane

Dopuszcza sig jedno wtracenie — wade punktowa o srednicy do 1 mm na 2 mb panela. Dopuszcza sie na jasnych kolorach jedno
otarcie powierzchni o srednicy do 5mm. W przypadku zauwazenia wady nalezy ja zmierzy¢ za pomoca odpowiedniego urzadzenia
pomiarowego (podziatka milimetrowa / miara). Dopuszcza sie wystepowanie réznic kolorow elementéw réznego materiatu
lub wykonanych inna technologia. Dopuszcza sie wystepowanie réznic odcieni kolorow elementéw lakierowanych w réznych
partiach produkcyjnych. W przypadku, gdy nowy produkt montowany jest w poblizu zamontowanego wczesniej dopuszcza sie
roznice w strukturze, w kolorze, w odcieniu oraz potysku paneli. Powierzchnie niewidoczne przy zamknietym wyrobie moga sie
rézni¢ od powierzchni widocznych.

3.3. Powierzchnie ocynkowane po formowaniu

Niezabezpieczone fabrycznie krawedzie ciecia lub wykonane w trakcie montazu (koncéwki linek, krawedzie otworéw itp.)
w odlegtosci do 10 mm od linii ciecia sa wytaczone z oceny. Ocenie nie podlegaja elementy cynkowane, na ktérych wady
powstate w trakcie uzytkowania nie przekrocza 0,5% powierzchni catkowitej. Utrata potysku nastepuje wprost proporcjonalnie do
ekspozycji stonecznej, mozliwe jest wystepowanie plam i przebarwien (nie podlegaja ocenie).




3.4. Surowe powierzchnie aluminiowe po formowaniu

Niezabezpieczone fabrycznie krawedzie ciecia lub wykonane w trakcie montazu (krawedzie otworéw itp.) w odlegtosci do
10 mm od linii ciecia sa wytaczone z oceny. Ocenie nie podlegaja elementy aluminiowe, na ktérych wady powstate w trakcie
uzytkowania nie przekrocza 0,5% powierzchni catkowitej. Utrata potysku nastepuje wprost proporcjonalnie do ekspozycji
stonecznej, mozliwe jest wystepowanie plam i przebarwien (nie podlegaja ocenie).

3.5. Anodowane powierzchnie aluminiowe

Niezabezpieczone fabrycznie krawedzie ciecia lub wykonane w trakcie montazu (krawedzie otworéw itp.) w odlegtosci do
10 mm od linii ciecia sa wytaczone z oceny. Ocenie nie podlegaja elementy aluminiowe, na ktérych wady powstate w trakcie
uzytkowania nie przekrocza 0,5% powierzchni catkowitej. Utrata potysku nastepuje wprost proporcjonalnie do ekspozycji
stonecznej, mozliwe jest wystepowanie, plam i przebarwien (nie podlegaja ocenie). Dopuszcza sie wystepowanie wad bedacych
konsekwencja proceséw produkcyjnych takich jak: widoczne linie matryc, widoczne linie obrébkowe, rysy i smugi.

3.6. Przeszklone powierzchnie

Dopuszczalne jest skraplanie pary wodnej, pojawiajace sie na zewnetrznych powierzchniach
pakietow szybowych zwréconych zaréwno do wnetrza pomieszczenia jak i na zewnatrz
budynku. Jest to naturalnym zjawiskiem wystepujgcym przy podwyzszonej wilgotnosci
X-10 X+10

powietrza i temperaturze szkia nizszej od otaczajgcego powietrza (tzw. punkt rosy). W przypadku
pakietow szybowych PMMA dopuszczalne jest parowanie wewnatrz przeszklenia.
Pochtanianie wilgoci z powietrza wynika z szeregu czynnikéw i ich kombinacji. Gtownym
powodem jest dyfuzja wilgodi (przenikanie wilgoci) wywotana ciénieniem, wilgotnoscia powietrza,
temperaturg oraz punktem kondensacji. W pakietach szybowych PMMA stosowane s3

koteczki dystansowe, ktérych ilos¢ uzalezniona jest od gabarytow oraz ksztattu przeszklenia.
Dopuszczalna jest przerwa na faczeniu ramek miedzyszybowych pod warunkiem, ze szczelina
nie przekracza 1 mm.
Dopuszczalne sa zewnetrzne uszkodzenia krawedzi szkta oraz wyszczerbienia, ktére nie
]

wptywaja na wytrzymatos¢ szyby i nie wykraczaja poza szeroko$¢ uszczelnienia szyby
zespolonej (EN1279- 1:2018 F6).

Dopuszczalne sa zmiany w odczuciu koloru, wynika¢ to moze z zawartosci tlenku zelaza X
w szkle, procesu powlekania, ze zmiany grubosci szkta, konstrukcji szyby i powtoki szyby.

Dopuszczalne sa réznice w kolorze izolacyjnej szyby zespolonej, fasady wykonane z izolacyjnych szyb zespolonych zawierajacych
szkto powlekane moga prezentowac rézne odcienie tego samego koloru. Opisane zjawisko moze zosta¢ spotegowane, gdy
obserwujemy szkto pod katem. Mozliwe przyczyny réznic w kolorze obejmuja nieznaczne réznice w kolorze substratu, na ktéry
natozona jest powtoka, oraz nieznaczne réznice w grubosci samej powtoki.

W przypadku izolacyjnych szyb zespolonych wykonanych ze szkta float efekty interferencji moga powodowac pojawienie sie
barw spektralnych. Interferencja optyczna spowodowana jest naktadaniem dwaoch lub wiecej fal Swietlnych w jednym punkcie
i nie stanowi wady.

Dopuszczalne jest znieksztatcenie optyczne szyby, wynikajgce z miejsca montazu okna - jesli izolacyjna szyba zespolona zostanie
zainstalowana na innej wysokosci lub gdy zmieni sie temperatura lub ciSnienie barometryczne (wyzsze lub nizsze ciénienie)
niz te w miejscu produkcji pakietu szybowego, szyby beda odchyla¢ sie do wewnatrz lub na zewnatrz powodujgc specyficzny
efekt ugiecia. W przypadku montazu szyb zespolonych powyzej wysokosci 700 m n.p.m. lub przy wzglednej réznicy wysokosci
pomiedzy miejscem produkgji pakietu szybowego a miejscem jego montazu, wiekszej niz 500 m, zaleca sie wykonanie kompensacji
cisnienia. Pozwoli to ograniczy¢ efekt wklestosci / wypuktosci szyb zespolonych oraz zmniejszy¢ ryzyko pekniecia szkta, nalezy
pamietac o tym podczas sktadania zamowienia.

Opalizowanie, inaczej anizotropia nie stanowi wady produktu. Podczas ogladania w Swietle spolaryzowanym termicznie
hartowanego bezpiecznego szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego, obszary naprezen ukazuja sie jako barwne strefy, czasami
zwane ,plamkami lamparta”. Polaryzacja Swiatta zdarza sie w normalnym Swietle dziennym. Stopien polaryzacji Swiatta zalezy
od pogody i kata padania promieni stonecznych. Efekt dwdjtomnosci jest bardziej widoczny, gdy patrzy sie pod katem lub przez
spolaryzowane okulary.

Wzory powstajace na powierzchni szyby w wyniku skraplania wody / wilgoci znane sa jako ,wzory skraplania” / $lady od
ssawek nie stanowig wady szkta. Tworza sie one dzieki obecnosci mikroskopijnych osadéw silikonu na powierzchni szkta, ktére
z czasem ulegaja rozpadowi.

Pekniecia termiczne nie stanowig wady produktu, pekniecia spowodowane naprezeniem termicznym pojawiaja sie w przypadku
nagtych zmian temperatury szkta. Ryzyko peknie¢ termicznych wzrasta w instalacjach, gdzie wystepuje duze zacienienie
czesciowe (np. przez zastony, rolety, plakaty, meble, naklejki itp.), gdzie stosowane sa zastony, naktadane sa folie, oraz gdzie
grzejniki lub klimatyzatory skierowane sa bezposrednio na szkto.




3.7. Wylaczenia z oceny

Ocenie nie podlegaja powtoki narazone na dziatanie temperatur powietrza nizszych niz -25°C oraz wyzszych od +55°C.
Powierzchnie malowane oraz okleinowane przygotowywane w réznych partiach produkcyjnych moga rézni¢ sie miedzy soba
kolorem, odcieniem, struktura oraz potyskiem. Zgodnie z charakterystyka pracy rolowanie pancerza bramy / kraty rolowanej /
rolety zewnetrznej moze powodowac scieranie sie powtok lameli / profili, ktére jest zjawiskiem naturalnym i nie podlega ocenie.
Powyzsze zjawisko moze wystapi¢ po ok. 200 cyklach.

Podczas pracy bramy segmentowej z uwagi na dopuszczalne odchytki wymiarowe paneli, rozszerzalnos¢ temperaturowa oraz
charakterystyke pracy bramy zjawiskiem naturalnym jest wycieranie segmentdw na zamkach taczeniowych i nie podlega ocenie.
Zgodnie z charakterystyka pracy bramy, rolety, okna, drzwi w miejscach styku powierzchni z uszczelkami doszczelniajacymi
moze dochodzi¢ do Scierania sie powtok, co jest zjawiskiem naturalnym i nie podlega ocenie. Wszelkie wady wizualne, ktére po
zamontowaniu wyrobu nie sa widoczne nie podlegaja ocenie.
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